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Die POWPRO GmbH ist Ihr unabhéngiger Ingenieur-
dienstleister fiir die kompetente Auslegung,
Planung und Optimierung verfahrenstechnischer
Anlagen auf hochstem Anforderungsniveau und
umfassendes Projektmanagement.

Von der Entscheidungsgrundlage auf Basis einer
Invest- und Betriebskostenanalyse iiber die Prozess-
validierung bis hin zur Unterstiitzung bei der
Inbetriebnahme der Produktionsanlage vor Ort,
planen und konzipieren wir Anlagen fir die wirtschaft-
liche Verarbeitung lhrer Stoffstrome.

Das alles mit langjahriger Erfahrung, modernsten
Methoden sowie Weitblick und Flexibilitat in der
Lésungsfindung.
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POWPRO GmbH Tel.: +49 351 / 263 228 22
Powder Processing Solutions Fax: +49 351 /470 071 78
Melanchthonstrafie 7 E-Mail: info@powpro.eu
D 01099 Dresden Website: www.powpro.eu

PROJEKTPHASE 1
PROJEKTINITIIERUNG MIT
IST-STANDANALYSE

Ziel ist es, lhre Aufgabenstellung zu definieren und in ein
Lastenheft zu tiberflihren. So kdnnen qualifizierte Anfragen
bei Maschinenherstellern und Planungspartnern erfolgen.

QO Technologierecherche

QO Skizze FlieB3bild
des maglichen Anlagen-
konzeptes

O Einfiihrung in das Projekt
(Inhalt, Ziel, Zeitraum,
Budget)

O Einarbeitung in die
alltaglichen Produktions-
prozesse (u.a. Stoff-
strom-Analyse)

O Entwurf eines
ersten Lastenheftes

) (Workshop)
O Uberblick tiber : .
aktuell bauliche und ® Zwischenbericht /
Projektphase 1

energietechnische
Gegebenheiten

PROJEKTPHASE

BASIS-KONZEPT FUR
ANLAGENTECHNIK UND

PROJEKTABLAUF

Ziel ist es, mit qualifizierten Anfragen bei Maschinenherstellern
und Planungspartnern eine erste Invest- und Betriebskos-
tenubersicht fur die benétigte Anlagentechnik zu erstellen.
Auf dieser Entscheidungsgrundlage kann die Bestatigung
eines Projektbudgets auf Entscheider-Ebene erfolgen und
die detaillierte Konzepterstellung beginnen.

O Budgetanfragen
bei unterschiedlichen
Anlagen- und
Maschinenherstellern

O Aktualisierung des
Lastenheftes mit Blick
auf CE- und ATEX-
Konformitat

QO Detailliertes Lastenheft
zur Angebotsanfrage fir
Anlagenhersteller

O Entwurf
Aufstellzeichnung

O BImSchG - Anfrage
(Drittanbieter)

O Recherche zu
Férdermoglichkeiten

O Entwurf Kosteniibersicht
CAPEX/OPEX

QO Erstellung eines Zeitab-
laufplanes zur Realisie-

PROJEKTPHASE

Luud

DETAIL-KONZEPT FUR
ANLAGENTECHNIK UND
PROJEKTABLAUF

Ziel ist es, den erdachten verfahrenstechnischen Prozess
durch Testversuche mit Originalmaterial beim jeweiligen
Maschinenhersteller zu validieren, in eine passende Anlagen-
groéf3e und -aufstellung zu tGberfihren und auf Grundlage
verbindlicher Angebote in die Vergabegesprache zu starten.

O Organisation, Betreuung und
Auswertung von Testversuchen

O Herstellung einer Masterbatch
fir Anwendungstest beim
Auftraggeber

O Anwendungstest mit Master-
batch vor Ort beim Auftragge-
ber

O Angebotsanfragen bei
unterschiedlichen Anlagen- und
Maschinenherstellern

PROJEKTPHASE

O Finalisierung des Anlagen-
konzeptes mit FlieB3bild und
3D-CAD-Aufstellzeichnung

O Detaillierte Kostenibersicht
mit Invest-, Betriebs- und
Verschleif3kosten

O Uberschlagliche Wirtschaft-
lichkeitsrechnung

O Anpassung Projektplan mit
Zeitablauf zur Realisierung des
Gesamtprojektes

O Vor-Ort-Termin Anlagen-
hersteller, Sichtung Angebote,
Angebotsverhandlung
(Workshop)

. Abschlussbericht /
Projektphase 3
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INBETRIEBNAHME AM
AUFSTELLUNGSORT

Ziel ist es, die Anlage vollstandig betriebsbereit, mit
kompletter technischer Dokumentation an den Auftrageber

zu Ubergeben.

O Inbetriebnahme der
Anlagenkomponenten
und schlie3lich der
gesamten Anlage
zusammen mit dem
Anlagenhersteller,
optional mit Montage-
helfern (Drittanbieter)

O Endabnahme
(SAT, mit Produkt)
zusammen mit
Auftraggeber am
Produktionsstandort

O Endabnahmeprotokoll

QO Priifung der Anlagendo-
kumentation auf Voll-
standigkeit (CE-/ATEX-
konformitét)

QO Vorbereitung der Uber-
fihrung der Anlage in
den Produktionsprozess

@ Zwischenbericht /
Projektphase 5

rung des Gesamtprojektes

@ Zwischenbericht /
Projektphase 2

Hinin

PROJEKTPHASE 4
PROJEKTUMSETZUNG AM
AUFSTELLUNGSORT

Ziel ist es, die ortlichen Gegebenheiten baulich fir die
Anlagenmontage vorzubereiten sowie den Ablauf der Anlagen-
montage zu unterstiitzen.

O Leitung, Koordinierung
und Unterstltzung des
Anlagenherstellers bei
Montage vor Ort,
optional mit Montage-

O Firmenauswahl zur
Bauplanung und Bauum-
setzung (Drittanbieter)

O Organisation der

Logistik / Zeitplanung / helfern (Drittanbieter)
Anlieferung der Anlagen-
komponenten @ Zwischenbericht /

Projektphase 4
O Werksabnahme (FAT, Jektp

ohne Produkt) zusammen
mit Auftraggeber beim
Anlagenhersteller

BE[]

PROJEKTPHASE 6
PROZESSOPTIMIERUNG UND
PROJEKTABSCHLUSS

Ziel ist es, nach erfolgter Anlageniibergabe Stellschrauben
zu finden, um die Wirtschaftlichkeit der Anlage zu erhéhen
und / oder die erzeugte Produktqualitat zu verbessern.

O Prozessoptimierung
unter Produktions-
bedingungen

O Uberfiihrung der Anlage in
den stabilen Produktions-
prozess

@ Projektabschlussbericht
(Ubergabe aller projekt-
bezogenen Dokumente,

O Koordinierung der
Arbeiten zur Stérungs-
beseitigung wahrend der

Uberfiihrungsphase Protokolle und
Planungsunterlagen an
den Auftraggeber)
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ALLGEMEIN

PROJEKT

GEW. PROJEKTSTART

PROJEKTNAME GEW. PRODUKTIONSSTART
BUDGET

KUNDE PROZESS
AUFGABEGUT

KONTAKT AUFGABEKORNGROSSE
ZIELKORNGROSSE

ORT DURCHSATZLEISTUNG

DATUM MAX. ANSCHLUSSLEISTUNG

PRO Sy
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